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À 
Camara Municipal de Apiacás 
Apiacás - MT  
 
ORÇAMENTO:   

 

ITEM QUANT DESCRIÇÃO IMAGEM 
VALOR 

UNITÁRIO 
VALOR TOTAL 

1 12 

CADEIRA APROXIMAÇÃO FIXA  - MODELO ESSENCE  
- MARCA CAVALETTI 20506S 
 
Estrutura: Base fixa com rodízios frontais para 
mobilidade e estabilidade. 
 
Braços: Modelo 4D com ajustes de altura, giro 
horizontal, deslocamento lateral e ajuste frontal. 
 
Revestimento: Couro ecológico de alta qualidade, 
proporcionando conforto e sofisticação. 
 
Capacidade: Suporta peso de até 120 kg. 
 
Ergonomia: Atende às normas NR17 do Ministério 
do Trabalho e ABNT NBR 13962. 
 
Entrega: Produto entregue montado, acompanha 
certificado de garantia e manual de ergonomia. 
 
Observações: Imagens meramente ilustrativas. 

 R$ 2.506,08 R$ 30.072,96 

2 1 

CADEIRA PRESIDENTE ESSENCE - SYNCRON - 
BRAÇOS 4D - CAVALETTI 20501 4D –  
MARCA - CAVALETTI 
 
POLTRONA PRESIDENTE GIRATÓRIA 
Mecanismo Syncron RP: o mecanismo possui duas 
(2) alavancas, sendo que uma comanda o 
acionamento do pistão e a outra libera e trava o 
movimento de reclinação de assento e encosto 
sincronizado. 
 
BRAÇOS 4D 
Possuem regulagem de altura, giro horizontal, 
deslocamento lateral e frontal. 
 
BASE 
Fabricada em nylon. 
 
REVESTIMENTO 
Couro ecológico. 
 
ASSENTO 

 R$ 4.180,00 R$ 4.180,00 
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Regulagem de altura. 
Regulagem de profundidade, podendo ir para 
frente e para trás. 
Espuma injetada anatomicamente com 70mm de 
espessura. 
ENCOSTO 
 
Regulagem de inclinação com travamento em 4 
posições. 
Espuma injetada anatomicamente com 80mm de 
espessura. 
RODÍZIOS 
PU com 65mm de diâmetro. 
 
CAPACIDADE 
Suporta até 120 Kg. 
 
OUTRAS INFORMAÇÕES 
 
Imagens meramente ilustrativas. 
Acompanha certificado de garantia e manual de 
ergonomia. 
Os produtos Cavaletti atendem aos requisitos das 
normas NR17 (Norma Regulamentadora do 
Ministério do Trabalho, que trata da ergonomia) e 
ABNT NBR 13962 (normatiza móveis e cadeiras 
para escritório, garantindo conforto, ergonomia e 
durabilidade). 

3 1 

Sofá Modelo LC de 3 Lugares - Marca Zargo 
 
Descrição do Produto: 
Sofá réplica inspirado no design original do 
arquiteto Le Corbusier, trazendo sofisticação e 
conforto para diversos ambientes. Com um visual 
moderno e elegante, este sofá é ideal para compor 
salas de estar, escritórios, recepções e ambientes 
corporativos. 
 
Materiais e Estrutura: 
 
Estrutura fabricada em alumínio de alta qualidade, 
garantindo leveza e resistência, além de evitar 
corrosão e ferrugem. 
Revestimento em courino (couro sintético de alta 
durabilidade), disponível nas cores preto ou 
branco. O courino oferece um toque macio e 
facilita a limpeza e manutenção. 
Assento e encosto acolchoados com espuma de 
alta densidade, proporcionando maior conforto e 
suporte ergonômico. 
Dimensões: 
 
Largura: 1,80 m 
Profundidade: 0,80 m 
Altura: 0,75 m 

 R$ 5.850,00 R$  5.850,00 
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Altura do assento: 0,40 m 
Capacidade: 
 
Suporta até 300 kg distribuídos. 
Diferenciais: 
Enviado montado e pronto para uso. 
 Estrutura leve e resistente. 
Fácil limpeza e manutenção. 
 Design icônico e atemporal. 
Garantia de 3 meses contra defeitos de fabricação. 

4 2 

CADEIRA LEEF GIRATÓRIA OPERATIVA 4D 45101 
MARCA - CAVALETTI 
 
a cadeira leef da cavaletti é sinônimo de 
ergonomia, conforto e design moderno. 
desenvolvida para proporcionar o máximo de 
conforto em ambientes corporativos e home 
office, possui recursos inovadores que garantem 
uma postura correta e ajustes personalizados para 
diferentes usuários. ideal para uso prolongado, 
com materiais de alta qualidade que asseguram 
durabilidade e resistência. 
 
CARACTERÍSTICAS: 
cadeira giratória executiva com design ergonômico 
 mecanismo syncron com quatro posições de 
travamento 
 apoio lombar ajustável em altura para maior 
conforto 
 braços 4d com ajustes de altura, largura, 
profundidade e rotação 
 base twin em alumínio de alta resistência 
 regulagem de altura a gás para melhor adequação 
ao usuário 
 rodízios em nylon de 65mm para deslocamento 
suave 
 assento em espuma injetada de alta densidade, 
proporcionando maior durabilidade 
 produto nacional, com certificado de garantia 
garantia de 6 anos – cavaletti 

 R$ 3.890,00 R$ 7.780,00 

TOTAL – R$  47.882,96 
 

VALOR DA PROPOSTA: QUARENTA E SETE MIL, OITOCENTOS E OITENTA E DOIS REAIS E NOVENTA E SEIS CENTAVOS 
 
 
 

CUIABÁ, 06 DE FEVEREIRO DE 2025. 
 

FLASH COMERCIO E 
REPRESENTACOES 
LTDA:360477060001
56

Assinado de forma digital por 
FLASH COMERCIO E 
REPRESENTACOES 
LTDA:36047706000156 
Dados: 2025.03.06 11:43:27 
-03'00'
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AO CLIENTE CONSUMIDOR 
CAMARA MUNICIPAL DE APIACÁS 
APIACÁS - MT  
 
PROPOSTA DE PREÇO: 
 

ITEM DESCRIÇÃO  QUAT. VALOR VALOR TOTAL 

1 

Cadeira Chicago  
Marca - – RIVATTI 
Cadeira office fixa, com assento e encosto em tela mesh, 
suporte lombar fixo e braços fixos. 
Estrutura: 
Tubo industrial de aço carbono ABNT 1008/1020, formato 
elíptico (20x45mm, espessura 1,5mm) e oblonga (16x30mm, 
espessura 1,5mm). 
Suporte do assento em tubo de aço carbono (diâmetro 
25,4mm, parede 1,90mm). 
Soldagem MIG na estrutura e suportes. 
Base com sapatas de feltro sintético para proteção do piso. 
Proteção anticorrosão com tecnologia nano cerâmica e 
pintura eletrostática epóxi pó. 
Dimensões: 
Largura: 64 cm 
Profundidade: 62 cm 
Altura: 100 cm 
Peso máximo suportado: 120 kg 
Encosto e Assento: 
Estrutura em compensado de madeira de reflorestamento 
(Eucalipto e Pinus), 18mm de espessura. 
Almofadas ergonômicas em espuma flexível de poliuretano 
(PU): 
Assento: Densidade 45 kg/m³ (+/- 2 kg/m³). 
Encosto: Densidade 30 kg/m³ (+/- 2 kg/m³). 
Revestimento em couro ecológico com costura dupla no 
encosto. 
Braços: 
Fixos, fabricados em termoplástico de engenharia (PP). 
Fixação e Acabamento: 
Estrutura unida ao assento por parafusos sextavados 
flangeados ¼” x 1.¾”. 
Tampões plásticos (PP) nas extremidades inferiores para 
acabamento. 
Certificações e Ensaios: 

 

12 R$ 2.134,89 R$ 25.618,68 
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Atende normas ABNT e certificações do INMETRO, incluindo 
testes de resistência, densidade, inflamabilidade e corrosão. 

2 

CADEIRA PRESIDENTE VISEU ALTA 
Marca – RIVATTI 
A Cadeira Presidente Viseu Alta da Rivatti combina 
sofisticação, ergonomia e resistência, ideal para ambientes 
corporativos e home offices que exigem conforto e 
durabilidade. 
Descrição do Produto 
Desenvolvida com materiais de alta qualidade, a cadeira 
possui estrutura em aço cromado e base reforçada, 
proporcionando estabilidade e um design moderno. Seu 
assento e encosto são revestidos em PU, oferecendo toque 
macio e fácil manutenção. Conta com regulagem de altura e 
sistema relax, garantindo maior conforto durante o uso 
prolongado. 
Especificações Técnicas 
Estrutura: Aço cromado e nylon 
Revestimento: PU (Poliuretano) 
Mecanismo: Regulagem de altura e sistema relax 
Base: Cromada com rodízios em nylon para fácil 
deslocamento 
Braços: Fixos e ergonômicos 
Dimensões: 
Largura: 65 cm 
Profundidade: 75 cm 
Altura: 116 cm a 122 cm 
Capacidade de Peso: Suporta até 120 kg 
Giratória: Sim 

1 R$ 3.881,14 R$ 3.881,14 

3 

SOFÁ YVIANN 3 LUGARES –  
MARCA ATTELIER  
1. ESTRUTURA 
Madeira de eucalipto reflorestada e compensado 
multilaminado, proporcionando resistência e durabilidade. 
Fechamentos em papelão gramatura 60 e/ou forro feltro 
gramatura 120. 
Fixação da estrutura realizada com grampos de aço 50 mm, 
garantindo maior firmeza e estabilidade. 
2. ESTOFAMENTO 
Assento e encosto fixos, oferecendo maior praticidade e 
conforto. 
Espuma do encosto: 
Camada interna: 60 mm de espessura com densidade D26. 
Camada externa: 10 mm de espessura com densidade D14. 

 

1 R$ 7.128,18 R$ 7.128,18 
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Espuma do assento: 100 mm de espessura com densidade 
D30, garantindo alta resistência e maciez. 
Tecidos reforçados com dupla costura e overlock, utilizando 
linha GR 40 para maior durabilidade. 
Estofaria fixada com grampos de aço 8 mm, assegurando 
acabamento firme e resistente. 
3. PÉS E ACABAMENTO 
Pés metálicos com pintura epóxi, garantindo resistência à 
corrosão e um design moderno. 
4. FIXAÇÃO E MONTAGEM 
Parafusos bitola 4,5 mm e/ou 5 mm para montagem final, 
conferindo firmeza à estrutura. 

4 

Cadeira Giratória Boston Diretor 
Marca Rivatti  
A Cadeira Giratória Boston Diretor Rivatti é a escolha ideal 
para quem busca conforto, ergonomia e durabilidade no 
ambiente de trabalho. Com design moderno e funcional, ela 
conta com regulagem de altura e sistema relax, 
proporcionando uma experiência confortável ao usuário 
durante longas jornadas. 
O assento em tela mesh favorece a ventilação, reduzindo o 
acúmulo de calor, enquanto os braços ajustáveis oferecem 
suporte personalizado. Sua base resistente em nylon e 
rodízios de alta qualidade garantem mobilidade e 
estabilidade. 
Especificações Técnicas 
Modelo: Boston Diretor Rivatti 
Mecanismo: Regulagem de altura e sistema relax 
Material do Assento: Tela mesh respirável 
Material da Base: Nylon reforçado 
Material dos Rodízios: Nylon de alta resistência 
Braços: Ajustáveis 
Largura: 62 cm 
Profundidade: 64 cm 
Altura: 96 cm a 106 cm 
Peso Máximo Suportado: 120 kg 
Garantia: 2 anos 

 

2 R$ 3.485,33 R$ 6.970,66 

TOTAL R$ 43.598,66 

 
Valor Total: R$ 43.598,66 
Validade do Orçamento: 5 dias  
Prazo de entrega:  

VÁRZEA GRANDE, 05 DE MARÇO DE 2025. 
 

TALYTA ROSEANNE DE 
ALMEIDA 
SOUZA:467781260001
92

Assinado de forma digital por 
TALYTA ROSEANNE DE ALMEIDA 
SOUZA:46778126000192 
Dados: 2025.03.05 11:52:26 
-04'00'



 

 

Erechim, 11 de fevereiro de 2025. 

A 
CÂMARA MUNICIPAL DE APIACÁS/MT 

PROPOSTA COMERCIAL 

 
Razão Social: PRIMUS COMERCIO DE AMBIENTES CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA 

CNPJ: 52.143.694/0001-10 

Dados Bancários: Banco do Brasil 

Agência: 8013-6 Conta: 546-0 

Contato Comercial: (54) 3015-3125 E-mail: primus@primusambientes.com.br 

 

 
ITEM 
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ITEM VL UNIT VL TOTAL 

 
 
 
 
 
 

 
01 

 
 
 
 
 
 

 
12 

CADEIRA APROXIMAÇÃO “S” 
ESTRUTURA PINTADA CROMADA 

MODELO: SUPREMA; MARCA: PLAXMETAL 

 

 

   

SUA CONFIGURAÇÃO DEVE SER DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA 
FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE 
AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 NA CONFIGURAÇÃO ELÍPTICA, COM 
AS MEDIDAS DE 20,0 X 45,0 MM E ESPESSURA 1,5 MM. ONDE DEVE 
SER CONFECCIONADA PELO PROCESSO MECÂNICO DE 
CALANDRAGEM, E EM TUBO DE CONFIGURAÇÃO OBLONGA COM 
DIMENSÕES DE 16 X 30 MM E DEVE TER ESPESSURA 1,5 MM E DEVE 
SER FABRICADO EM AÇO CARBONO ABNT 1008/1020. O SUPORTE 
PARA O ASSENTO DEVE SER FABRICADO EM TUBO INDUSTRIAL DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 COM 
DIÂMETRO DE 25,4 MM COM PAREDE DE 1,90 MM, ONDE DEVE SER 
CONFECCIONADO PELO PROCESSO MECÂNICO DE CURVAMENTO DE 
TUBOS. A ESTRUTURA E SUPORTES DEVEM SER UNIDOS ENTRE SI PELO 
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A ESTRUTURA CONTÉM QUATRO (04) 
SAPATAS QUE DEVEM SER DESENVOLVIDAS EM FELTRO SINTÉTICO, 
PARA MANTER A BASE APOIADA SOBRE O PISO E PRINCIPALMENTE 
EVITAR O CONTATO DIRETO DO METAL COM A SUPERFÍCIE DE APOIO. 
NAS EXTREMIDADES INFERIORES DA ESTRUTURA DEVEM TER DOIS 
(02) TAMPÕES, DESENVOLVIDOS PARA PROTEÇÃO E ACABAMENTO 
DO CONJUNTO, ONDEM DEVEM SER FABRICADOS EM MATERIAL 

 
 
 
 
 
 

 
R$ 1.947,90 

 
 
 
 
 
 

 
R$ 23.374,80 



 

 

  TERMOPLÁSTICO DENOMINADO POLIPROPILENO (PP), PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO. A FIXAÇÃO DO CONJUNTO À ESTRUTURA DA 
CONCHA DEVE SER FEITA ATRAVÉS DE DOIS SUPORTES FIXADOS NA 
PARTE SUPERIOR DA CONCHA, ONDE SERÃO FABRICADOS EM CHAPA 
DE AÇO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE 4 MM, QUE 
DEVEM SER FIXADOS POR MEIO DE PARAFUSOS PHILIPS ¼ X ½”, E 
UNIDOS AO APOIA BRAÇOS ATRAVÉS DE SOLDAGEM MIG. TODA A 
ESTRUTURA DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
ONDE DEVERÁ SER CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARAÇÃO 
DE SUPERFÍCIE METÁLICA PELA TECNOLOGIA NANO CERÂMICA E DEVE 
SER REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ.O APOIA 
BRAÇOS DEVE SER UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS BRAÇOS 
EM UMA ÚNICA POSIÇÃO, ERGONOMICAMENTE CONFORTÁVEL. 
DEVE SER DESENHADO DE FORMA A SE OBTER O MÁXIMO DE 
DESEMPENHO ANATÔMICO PARA APOIO DOS BRAÇOS, ONDE DEVE 
SER FABRICADO EM TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA (PP) PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO. A CONCHA DEVE SER CONSTITUÍDA POR UMA 
(01) ESTRUTURA EM CONCHA DUPLA DE COMPENSADO DE MADEIRA 
DE REFLORESTAMENTO, ONDE DEVE SER FABRICADA A PARTIR DE 
LÂMINAS DE EUCALIPTO E PINUS, TOTALIZANDO 18 MM DE 
ESPESSURA, USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE OBTER A 
CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. UNIDAS POR MEIO DE DOIS (02) 
SUPORTES QUE DEVEM SER FABRICADOS EM CHAPA DE AÇO 
CARBONO ABNT 1006/1020 COM ESPESSURA DE 2,25 MM E 
PARAFUSOS SEXTAVADOS ¼” X ½”, AMBOS PROTEGIDOS CONTRA 
CORROSÃO À BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO. NA LOCALIZAÇÃO 
DOS FUROS DEVEM SER INSERIDAS PORCAS DE FIXAÇÃO COM 
GARRAS, QUE DEVEM SER FABRICADAS EM AÇO CARBONO E DEVEM 
SER REVESTIDAS CONTRA A CORROSÃO A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO 
A ZINCO. AS DIMENSÕES DO ENCOSTO DEVEM GIRAR EM TORNO DE 
480 MM DE LARGURA 525 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DO 
ASSENTO DE 500 MM. NA ESTRUTURA EM CONCHA DEVEM SER 
FIXADAS DUAS (02) ALMOFADAS DE ESPUMA FLEXÍVEL À BASE DE 
POLIURETANO (PU), ERGONÔMICAS E DEVEM SER FABRICADAS 
ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO, 
PELO PROCESSO DE LAMINAÇÃO. A ALMOFADA DO ASSENTO DEVE 
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 45 KG/M³, E A ALMOFADA DO 
ENCOSTO DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 30 KG/M³, 
ONDE PODERÁ EM AMBAS OCORRER VARIAÇÕES DE +/ 2KG/M³. TODO 
CONJUNTO DEVE SER TAPEÇADO EM TECIDO DE COURO ECO, ONDE 
INICIALMENTE DEVEM SER CORTADOS EM FORMA DE BLANCK’S, 
UNIDOS PELO PROCESSO DE COSTURA E DEVEM SER FIXADOS NAS 
ALMOFADAS E NA CONCHA PELO PROCESSO DE TAPEÇAMENTO POR 
GRAMPEAMENTO. DEVE POSSUIR COSTURA DUPLA VERTICAL NO 
ENCOSTO E ASSENTO SEM COSTURA. A ESTRUTURA DEVE SE FIXAR AO 
ASSENTO POR MEIO DE PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS ¼” X 
1.¾”, A ALTURA TOTAL DA SUPREMA APROXIMAÇÃO S DEVE SER DE 

1020 MM. 
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NÃO APRESENTAÇÃO 

ACARRETARÁ DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE: 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, DE ESGARÇAMENTO MÁXIMO DA COSTURA PADRÃO, DO TECIDO, 
NO MÍNIMO DE 4,8 MM NO SENTIDO DA TRAMA E 4,5 NO SENTIDO URDUME 
CONFORME ABNT NBR 9925:2009. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, DETERMINAÇÃO DA DENSIDADE DE FIOS DE NO MÍNIMO 16 

  



 

 

  FIOS/CM, PARA AMBOS OS SENTIDOS CONFORME ABNT NBR 10588:2015. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, DETERMINAÇÃO DA GRAMATURA DA SUPERFÍCIE TÊXTIL DO 
TECIDO DE NO MÍNIMO 254,42 G/M², CONFORME ABNT NBR 10591:2008. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, DETERMINAÇÃO DA FORÇA MÁXIMA E ALONGAMENTO À FORÇA 
MÁXIMA UTILIZANDO O MÉTODO DE TIRA DO TECIDO, DE NO MÍNIMO 1300 
N DE FORÇA MÁXIMA NO SENTIDO DA TRAMA E ALONGAMENTO A FORÇA 
MÁXIMA 42% NO SENTIDO DA TRAMA, CONFORME ABNT NBR ISO 13934- 
1:2016. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, DETERMINAÇÃO DA FORÇA MÁXIMA E ALONGAMENTO À FORÇA 
MÁXIMA UTILIZANDO O MÉTODO DE TIRA DO TECIDO, DE NO MÍNIMO 980 N 
DE FORÇA MÁXIMA NO SENTIDO DA TRAMA E ALONGAMENTO A FORÇA 
MÁXIMA 24,5% NO SENTIDO DA URDUME, CONFORME ABNT NBR ISO 13934- 
1:2016. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, COMPORTAMENTO AO FOGO, DETERMINAÇÃO DA FACILIDADE DE 
IGNIÇÃO DE CORPO DE PROVA ORIENTADOS VERTICALMENTE, CONFORME A 
ISO 6940:2004. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO, QUE A ESPUMA 
UTILIZADA NA FABRICAÇÃO DO PRODUTO É ISENTA DE CFC. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DA QUEIMA DE MATERIAL 
POLIMÉRICOS CELULARES FLEXÍVEIS, CONFORME ABNT NBR 9178:2022. COM 
RESULTADO DE 0MM/MIM (QUEIMA ZERO). 
CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTÓDIA, OU SIMILARES, PARA PRODUTOS DE 
ORIGEM FLORESTAL (FORESTRY STEWARDSHIP COUNCIL - FSC OU 
CERTIFICAÇÃO FLORESTAL / PROGRAMME FOR THE ENDORSEMENT OF 
FOREST CERTIFICATION - CERFLOR/PEFC). 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8515/2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO, RESULTADO 
MÍNIMO 125,6 KPA DE TENSÃO DE RUPTURA E ALONGAMENTO DE RUPTURA 
MÍNIMA DE 70,39%. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8516/2015 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO RASGAMENTO, 
RESULTADO MÍNIMO 346,13 N/M. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8537:2022 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA DENSIDADE, RESULTADO MÍNIMO 50,26 

KG/M³. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8797:2022 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA DEFORMAÇÃO PERMANENTE À 
COMPRESSÃO A 50%, RESULTADO MÁXIMO 24%. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 9177:2015 OU POSTERIOR – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA FADIGA DINÂMICA, 
RESULTADO MÍNIMO DE PERDA DE ESPESSURA 4% E DE FORÇA DE 
INDENTAÇÃO 17%. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 9176/2016 PARA DETERMINAÇÃO DA 
FORÇA NECESSÁRIA PARA SE PRODUZIR UMA COMPRESSÃO PRÉ-FIXADA 
SOBRE UMA AMOSTRA DE ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO, APLICADA 
SOBRE UMA ÁREA DETERMINADA, SENDO O RESULTADO MÍNIMO DO FATOR 
CONFORTO 2,5. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 14961/2019 DETERMINAÇÃO DO TEOR DE 
CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE POLIURETANO. COM RESULTADO DE 0,13. 

  



 

 

  RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8619/2022 DETERMINAÇÃO DA 
RESILIÊNCIA EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE POLIURETANO. RESULTADO MÍNIMO 
DE 50%. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8910/2016, DETERMINAÇÃO DA 
RESISTÊNCIA À COMPRESSÃO DE ESPUMAS FLEXÍVEIS DE POLIURETANO, 
RESULTADO MÍNIMO DE 6 KPA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS POSSUEM 
REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 1,55G/M²; 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA NBR 
10443/2023, NO MÍNIMO 80 MICRAS, NO FATO DE CORREÇÃO. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO A 
TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA NBR 10443:2023 E NBR 
10545:2014, DETERMINAÇÃO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CÔNICO, COM 
ESPESSURA DE 80 A 90 MICROS. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO 
COM A NBR 17088:2023, CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À NEVOA SALINA COM 
NO MÍNIMO 1600 HORAS. COM AVALIAÇÃO NA NORMA ABNT NBR 5841:2015 
COM GRAU DE EMPOLAMENTO D°/T° (ISENTO DE BOLAS) E NA NORMA ABNT 
NBR ISO 4628-3:2022 COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE ÁREA 
ENFERRUJADA) 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO 
COM A NBR 8095:2015, CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA ÚMIDA 
SATURADA COM NO MÍNIMO 1.800 HORAS. COM AVALIAÇÃO NA NORMA 
ABNT NBR 5841:2015 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D°/T° (ISENTO DE 
BOLAS) E NA NORMA ABNT NBR ISO 4628-3:2022 COM GRAU DE 
ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE ÁREA ENFERRUJADA) 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO 
COM A NBR 8096:1983, CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO AO DIÓXIDO DE ENXOFRE 
480 HORAS. COM AVALIAÇÃO NA NORMA ABNT NBR 5841:2015 COM GRAU 
DE EMPOLAMENTO D°/T° (ISENTO DE BOLAS) E NA NORMA ABNT NBR ISO 
4628-3:2022 COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE ÁREA 
ENFERRUJADA), COM VOLUME DE DOIS (2) LITROS DE SO2. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO 
COM A ASTM D7091:2022, PRÁTICA PADRÃO PARA MEDIÇÃO NÃO 
DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELÍCULA SECA DE REVESTIMENTOS NÃO 
MAGNÉTICOS APLICADOS A METAIS FERROSOS E DE REVESTIMENTOS NÃO 
MAGNÉTICOS E NÃO CONDUTORES APLICADOS A METAIS NÃO FERROSOS, 
MÉTODO UTILIZADO B (MAGNETO INDUTIVO E CORRENTE PARASITAS). COM 
FATOR DE CORREÇÃO DE 83 MICROS. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DETERMINAÇÃO DA VERIFICAÇÃO DA ADERÊNCIA DA CAMADA DE TINTA 
CONFORME A ABNT NBR 11003:2023. COM DESTACAMENTO COM A 
LARGURA E DESTACAMENTO X° E Y° SEM CORROSÃO, NO MÉTODO DE CORTE 
A, CORTE EM X. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DETERMINAÇÃO DA VERIFICAÇÃO DA ADERÊNCIA DA CAMADA CONFORME A 
ASTM D3359:2017, COM CLASSIFICAÇÃO 5B = 0% DE DESTACAMENTO OU 
SUPERIOR. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO 
MÉTODO DE TESTE PADRÃO PARA BRILHO ESPECULAR CONFORME ASTM 
D523:2014, COM RESULTADO NA GEOMETRIA DE 60°, COM VALOR MÉDIO DE 
OBTIDO DE 45. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO 
MÉTODO DE TESTE PADRÃO PARA DUREZA DE FILME POR TESTE DE LÁPIS 
CONFORME ASTM D3363:2022, COM RESULTADO NO GRAU DE DUREZA DOS 
LÁPIS DE 3H, 4H, 5H E 6H. 
LAUDO  EMITIDO  POR  LABORATÓRIO  ACREDITADO  PELO  INMETRO 

  



 

 

  RESISTÊNCIA DE REVESTIMENTOS ORGÂNICOS AOS EFEITOS DA 
DEFORMAÇÃO RÁPIDA (IMPACTO) CONFORME ASTM D2794-93 (REVISÃO 
2019), COM ESPESSURA DO REVESTIMENTO DE, NO MÍNIMO, 108 
MICROGRAMAS. 
CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE 
CONSTARÃO IMAGENS E DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O 
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. ESTA CONDIÇÃO 
SERÁ DE EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A AVALIAÇÃO DO MESMO, ASSIM 
COMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAÇÕES, 
CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE 
APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTÉTICA, 
ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A NÃO APRESENTAÇÃO ACARRETARÁ 
DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO QUANDO A ATIVIDADE ANTIVIRAL DE 
ACORDO COM A ISO 21702:2019 EM PRODUTOS POROSOS E NÃO POROSOS 
(POLIPROPILENO), PARA A FAMÍLIA DO SARS-COV-2 (CORONAVÍRUS). 
DECLARAÇÃO DE REVENDA, SE A LICITANTE FOR REVENDA DEVERÁ 
APRESENTAR DECLARAÇÃO EM PAPEL TIMBRADO, COM ASSINATURA DIGITAL 
OU RECONHECIDA EM CARTÓRIO EMITIDA PELA FABRICANTE, AUTORIZANDO 
A EMPRESA LICITANTE A COMERCIALIZAR OS PRODUTOS DA RESPECTIVA 
MARCA NO PREGÃO; 
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CADEIRA GIRATÓRIA PRESIDENTE 
CONCHA BRAÇO FIXO 

MODELO: SUPREMA; MARCA: PLAXMETAL 

 

 

 
A CADEIRA DEVERÁ POSSUIR CINCO RODÍZIOS, SENDO QUE CADA UM 
DELES DEVERÁ SER CONSTITUÍDO DE 2 (DUAS) ROLDANAS 
CIRCULARES NA DIMENSÃO DE 55 MM DE DIÂMETRO E DEVERÃO SER 
FABRICADAS EM TERMOPLÁSTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 
6,6) E PU EM SUA EXTREMIDADE, ONDE SERÃO DEDICADAS PARA 
SEREM UTILIZADAS EM PISOS RÍGIDOS. O CORPO DO RODÍZIO DEVERÁ 
SER CONFECCIONADO DE FORMA SEMICIRCULAR E DEVERÁ SER 
FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLÁSTICO DENOMINADO DE 
POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANAS SERÃO FIXADAS NESTE CORPO 
ATRAVÉS DE UM EIXO HORIZONTAL DE AÇO CARBONO ABNT 1005/10 
NA DIMENSÃO DE 6 MM QUE DEVERÁ SER SUBMETIDO A UM 
PROCESSO DE LUBRIFICAÇÃO ATRAVÉS DE GRAXA ESPECÍFICA PARA 
REDUÇÃO DE ATRITO NA OPERAÇÃO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O 
CORPO DO RODÍZIO DEVERÁ SER CONSTITUÍDO POR UM EIXO 
VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE AÇO CARBONO ABNT 
1008/10 NA DIMENSÃO DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSÃO 
PELO  PROCESSO  DE  ELETRODEPOSIÇÃO  A  ZINCO  ONDE  SE 
ENCONTRARÁ MONTADO ATRAVÉS DE UM ANEL ELÁSTICO SOB 
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  PRESSÃO NO CORPO DO RODÍZIO, QUE RECEBERÁ LUBRIFICAÇÃO 
PARA REDUZIR O ATRITO NO DESLOCAMENTO ROTATIVO. A BASE 
DEVERÁ TER UMA CONFIGURAÇÃO EM FORMA DE PENTÁGONO, 
ONDE TERÁ UM DIÂMETRO NA ORDEM DE 710 MM E DEVERÁ SER 
CONSTITUÍDA COM 5 (CINCO) PÁS DE APOIO PARA FIXAÇÃO DOS 
RODÍZIOS E UMA FURAÇÃO CENTRAL CONIFICADA PARA 
ACOPLAMENTO DA COLUNA A GÁS. O CONJUNTO DEVERÁ SER 
FABRICADO EM MATERIAL DE LIGA DE ALUMÍNIO (SAE 305), PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO E DEVERÁ SER SUBMETIDO A 
UM PROCEDIMENTO DE PRÉ-AFINAMENTO SUPERFICIAL PELO 
PROCESSO DE LIXADEIRA COM LIXA GRANA 80. DEVERÁ POSSUIR NA 
EXTREMIDADE DE CADA PÁ INTEGRADA EM PEÇA ÚNICA O 
ALOJAMENTO PARA O ENCAIXE DOS RODÍZIOS. A COLUNA A GÁS 
DEVERÁ SER CONSTITUÍDA DE UM CORPO CILÍNDRICO DENOMINADO 
CÂMARA, QUE DEVERÁ SER FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE PRECISÃO DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 NA 
MEDIDA EXTERNA DE 50 MM E DEVERÁ SER CONFORMADO EM UMA 
DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE CONIFICAÇÃO PARA 
PERFEITA FIXAÇÃO NA BASE. A COLUNA A GÁS DEVE TER 
QUALIFICAÇÃO CONFORME A NORMA DIN 4550 BIFMA. O CONJUNTO 
CÂMARA DEVE RECEBER PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO ATRAVÉS DE 
UM REVESTIMENTO DE PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PRETO E NO 
CARTUCHO A GÁS UMA CAMADA DE ELETRODEPOSIÇÃO DE CROMO 
(CROMEAÇÃO). O MECANISMO DEVE POSSUIR DUAS ALAVANCAS, 
SENDO QUE UMA DEVE COMANDAR O ACIONAMENTO DA COLUNA A 
GÁS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E A OUTRA DEVE 
LIBERAR E TRAVAR O MOVIMENTO DE RECLINAÇÃO DE ASSENTO E 
ENCOSTO SINCRONIZADO E PROPORCIONAL, QUE DEVE POSSUIR 4 
POSIÇÕES DE TRAVAMENTO. DEVE SER FABRICADO EM CHAPA DE 
AÇO ABNT 1010/1020 E DEVE TER EM SEU CORPO O ACOPLAMENTO 
À COLUNA EM ALUMÍNIO FUNDIDO. DEVE SER FIXADO AO ASSENTO 
POR MEIO DE (04) QUATRO PARAFUSOS SEXTAVADOS ¼” X 1.¼” COM 
CABEÇAS FLANGEADAS. O CONJUNTO MECANISMO DEVE RECEBER 
UMA PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, CARACTERIZADA PELO 
PROCESSO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA PELA 
TECNOLOGIA NANO CERÂMICA E DEVE SER REVESTIDA POR PINTURA 
ELETROSTÁTICA EPÓXI PÓ. O APOIA BRAÇOS DEVE SER 
DESENVOLVIDO EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUÇÃO MECÂNICA 
DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 NA CONFIGURAÇÃO ELÍPTICA 
COM AS MEDIDAS DE 20,0 X 45,0 MM E ESPESSURA 1,5 MM, ONDE 
DEVE SER FABRICADO PELO PROCESSO MECÂNICO DE 
CALANDRAGEM, DEVERÁ SER UNIDO ENTRE SI POR MEIO DE 
SOLDAGEM MIG. SOBRE O APOIO METÁLICO DEVE SER FIXADO (POR 
MEIO DE PORCAS GARRAS E PARAFUSOS) UMA ESTRUTURA QUE 
DEVERÁ SER DESENVOLVIDA EM TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA 
(PP) ERGONÔMICA ONDE SERÁ FABRICADA PELO PROCESSO DE 
INJEÇÃO. A FIXAÇÃO DO CONJUNTO À ESTRUTURA DA CONCHA DEVE 
SER FEITA ATRAVÉS DE DOIS SUPORTES FIXADOS NA PARTE SUPERIOR 
DA CONCHA, QUE DEVEM SER FABRICADOS EM CHAPA DE AÇO 
CARBONO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE 4 MM, ONDE SERÃO 
FIXADOS POR MEIO DE PARAFUSOS PHILIPS ¼ X ½”, E DEVEM SER 
UNIDOS AO APOIA BRAÇOS ATRAVÉS DE SOLDAGEM MIG. E DOIS 
SUPORTES COMPOSTOS POR UMA CHAPA QUE DEVE SER FABRICADA 
EM AÇO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE 3 MM E UM 
TUBO REDONDO (Ø 14), ONDE DEVEM SER UNIDOS ATRAVÉS DE 

  



 

 

  SOLDAGEM MIG E DEVEM SER FIXADOS À CONCHA POR MEIO DE 
PARAFUSOS SEXTAVADOS ¼ X ¾”, A UNIÃO DOS SUPORTES AO APOIA 
BRAÇOS DEVE SER FEITA POR MEIO DE PINOS QUE DEVEM SER 
FIXADOS AO TUBO. NAS EXTREMIDADES INFERIORES DO APOIA 
BRAÇOS DEVEM TER DUAS (02) PONTEIRAS, QUE DEVEM SER 
DESENVOLVIDAS PARA PROTEÇÃO E ACABAMENTO DO CONJUNTO. 
DEVEM SER FABRICADAS EM MATERIAL TERMOPLÁSTICO 
DENOMINADO COPOLÍMERO DE POLIPROPILENO (PP), PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO. O CONJUNTO DEVE RECEBER UMA 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, QUE DEVE SER CARACTERIZADA 
PELO PROCESSO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA PELA 
TECNOLOGIA NANO CERÂMICA E DEVE SER REVESTIDA POR 
CROMEAÇÃO. A CONCHA DEVE SER CONSTITUÍDA POR UMA (01) 
ESTRUTURA EM CONCHA DUPLA DE COMPENSADO DE MADEIRA DE 
REFLORESTAMENTO, ONDE DEVE SER FABRICADA A PARTIR DE 
LÂMINAS DE EUCALIPTO E PINUS, TOTALIZANDO 18 MM DE 
ESPESSURA, USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE OBTER A 
CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. UNIDAS POR MEIO DE DOIS (02) 
SUPORTES QUE DEVEM SER FABRICADOS EM CHAPA DE AÇO 
CARBONO ABNT 1006/1020 COM ESPESSURA DE 2,25 MM E 
PARAFUSOS SEXTAVADOS ¼” X ½”, AMBOS PROTEGIDOS CONTRA 
CORROSÃO À BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO. NA LOCALIZAÇÃO 
DOS FUROS DEVEM SER INSERIDAS PORCAS DE FIXAÇÃO COM 
GARRAS, ONDE SERÃO FABRICADAS EM AÇO CARBONO E DEVEM SER 
REVESTIDAS CONTRA A CORROSÃO A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO A 
ZINCO, AS DIMENSÕES DEVEM GIRAR EM TORNO DE 480 MM DE 
LARGURA DO ENCOSTO 525 MM DE LARGURA DO ASSENTO COM 
PROFUNDIDADE DE 455 MM E DO ENCOSTO DE 700 MM. NA 
ESTRUTURA DA CONCHA DEVEM SER FIXADAS TRÊS (03) ALMOFADAS 
DE ESPUMA FLEXÍVEL À BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONÔMICAS 
E DEVEM SER FABRICADAS ATRAVÉS DE SISTEMAS QUÍMICOS À BASE 
DE POLIOL/ISOCIANATO, PELO PROCESSO DE LAMINAÇÃO. A 
ALMOFADA DO ASSENTO DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 
45 KG/M³, E A ALMOFADA DO ENCOSTO DEVE POSSUIR DENSIDADE 
CONTROLADA DE 30 KG/M³, PODENDO EM AMBAS OCORRER 
VARIAÇÕES DE +/ 2 KG/M³. A TERCEIRA ALMOFADA DEVERÁ TER A 
FUNÇÃO DE APOIO DE CABEÇA E DENSIDADE CONTROLADA DE 30 
KG/M³, PODENDO OCORRER VARIAÇÕES DE +/- 2 KG/M³.TODO 
CONJUNTO DEVE SER TAPEÇADO EM TECIDO DE COURO ECO, ONDE 
INICIALMENTE DEVEM SER CORTADOS EM FORMA DE BLANCK’S, 
UNIDOS PELO PROCESSO DE COSTURA E FIXADOS NAS ALMOFADAS 
PELO PROCESSO DE TAPEÇAMENTO POR GRAMPEAMENTO. DEVEM 
POSSUIR COSTURA DUPLA VERTICAL NO ENCOSTO E ASSENTO SEM 
COSTURA. A REGULAGEM DE ALTURA DEVE PERMITIR ATENDER AS 
MEDIDAS MÍNIMAS DE 450 MM ATÉ A ALTURA MÁXIMA DE 560 MM. 

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NÃO 
APRESENTAÇÃO ACARRETARÁ DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE: 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO, DE ESGARÇAMENTO MÁXIMO DA COSTURA PADRÃO, DO 
TECIDO, NO MÍNIMO DE 4,8 MM NO SENTIDO DA TRAMA E 4,5 NO SENTIDO 
URDUME CONFORME ABNT NBR 9925:2009. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO, DETERMINAÇÃO DA DENSIDADE DE FIOS DE NO MÍNIMO 16 
FIOS/CM, PARA AMBOS OS SENTIDOS CONFORME ABNT NBR 10588:2015. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO, DETERMINAÇÃO DA GRAMATURA DA SUPERFÍCIE TÊXTIL DO 

  



 

 

  TECIDO DE NO MÍNIMO 254,42 G/M², CONFORME ABNT NBR 10591:2008. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 

PELO INMETRO, DETERMINAÇÃO DA FORÇA MÁXIMA E ALONGAMENTO À 
FORÇA MÁXIMA UTILIZANDO O MÉTODO DE TIRA DO TECIDO, DE NO MÍNIMO 
1300 N DE FORÇA MÁXIMA NO SENTIDO DA TRAMA E ALONGAMENTO A 
FORÇA MÁXIMA 42% NO SENTIDO DA TRAMA, CONFORME ABNT NBR ISO 
13934-1:2016. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO, DETERMINAÇÃO DA FORÇA MÁXIMA E ALONGAMENTO À 
FORÇA MÁXIMA UTILIZANDO O MÉTODO DE TIRA DO TECIDO, DE NO MÍNIMO 
980 N DE FORÇA MÁXIMA NO SENTIDO DA TRAMA E ALONGAMENTO A FORÇA 
MÁXIMA 24,5% NO SENTIDO DA URDUME, CONFORME ABNT NBR ISO 13934-
1:2016. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO, COMPORTAMENTO AO FOGO, DETERMINAÇÃO DA 
FACILIDADE DE IGNIÇÃO DE CORPO DE PROVA ORIENTADOS VERTICALMENTE, 
CONFORME A ISO 6940:2004. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO, QUE A 
ESPUMA UTILIZADA NA FABRICAÇÃO DO PRODUTO É ISENTA DE CFC. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO, DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DA QUEIMA DE 
MATERIAL POLIMÉRICOS CELULARES FLEXÍVEIS, CONFORME ABNT NBR 
9178:2022. COM RESULTADO DE 0MM/MIM (QUEIMA ZERO). 

CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTÓDIA, OU SIMILARES, PARA 
PRODUTOS DE ORIGEM FLORESTAL (FORESTRY STEWARDSHIP COUNCIL - FSC 
OU CERTIFICAÇÃO FLORESTAL / PROGRAMME FOR THE ENDORSEMENT OF 
FOREST CERTIFICATION - CERFLOR/PEFC). 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8515/2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO, RESULTADO 
MÍNIMO 125,6 KPA DE TENSÃO DE RUPTURA E ALONGAMENTO DE RUPTURA 
MÍNIMA DE 70,39%. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8516/2015 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO RASGAMENTO, 
RESULTADO MÍNIMO 346,13 N/M. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8537:2022 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA DENSIDADE, RESULTADO MÍNIMO 50,26 
KG/M³. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8797:2022 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA DEFORMAÇÃO PERMANENTE À 
COMPRESSÃO A 50%, RESULTADO MÁXIMO 24%. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 9177:2015 OU POSTERIOR – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA FADIGA DINÂMICA, 
RESULTADO MÍNIMO DE PERDA DE ESPESSURA 4% E DE FORÇA DE 
INDENTAÇÃO 17%. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 9176/2016 PARA DETERMINAÇÃO 
DA FORÇA NECESSÁRIA PARA SE PRODUZIR UMA COMPRESSÃO PRÉ-FIXADA 
SOBRE UMA AMOSTRA DE ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO, APLICADA 
SOBRE UMA ÁREA DETERMINADA, SENDO O RESULTADO MÍNIMO DO FATOR 
CONFORTO 2,5. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 14961/2019 DETERMINAÇÃO DO 
TEOR DE CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE POLIURETANO. COM RESULTADO 
DE 0,13. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8619/2022 DETERMINAÇÃO DA 

  



 

 

  RESILIÊNCIA EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE POLIURETANO. RESULTADO MÍNIMO 
DE 50%. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8910/2016, DETERMINAÇÃO DA 
RESISTÊNCIA À COMPRESSÃO DE ESPUMAS FLEXÍVEIS DE POLIURETANO, 
RESULTADO MÍNIMO DE 6 KPA. 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS 
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 
1,55G/M²; 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA 
NBR 10443/2023, NO MÍNIMO 80 MICRAS, NO FATO DE CORREÇÃO. 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA NBR 
10443:2023 E NBR 10545:2014, DETERMINAÇÃO DA FLEXIBILIDADE POR 
MANDRIL CÔNICO, COM ESPESSURA DE 80 A 90 MICROS. 

LAUDO OU DECLARAÇÃO, COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO 
OFERTADO, COM IMAGEM E MEDIDAS ESTÁ DENTRO DA NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR CÓPIA DE 
DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART PAGA 
COM A DEVIDA COMPROVAÇÃO DE AUTENTICIDADE, QUE COMPROVE 
HABILITAÇÃO E ESPECIALIZAÇÃO EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA 
OU ENGENHARIA SEGURANÇA DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO 
RESPECTIVO LAUDO. 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DE ACORDO COM A NBR 17088:2023, CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À NEVOA 
SALINA COM NO MÍNIMO 1600 HORAS. COM AVALIAÇÃO NA NORMA ABNT 
NBR 5841:2015 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D°/T° (ISENTO DE BOLAS) E 
NA NORMA ABNT NBR ISO 4628-3:2022 COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 
0 (0% DE ÁREA ENFERRUJADA) 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DE ACORDO COM A NBR 8095:2015, CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À 
ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA COM NO MÍNIMO 1.800 HORAS. COM 
AVALIAÇÃO NA NORMA ABNT NBR 5841:2015 COM GRAU DE EMPOLAMENTO 
D°/T° (ISENTO DE BOLAS) E NA NORMA ABNT NBR ISO 4628-3:2022 COM 
GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE ÁREA ENFERRUJADA) 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DE ACORDO COM A NBR 8096:1983, CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO AO DIÓXIDO 
DE ENXOFRE 480 HORAS. COM AVALIAÇÃO NA NORMA ABNT NBR 5841:2015 
COM GRAU DE EMPOLAMENTO D°/T° (ISENTO DE BOLAS) E NA NORMA ABNT 
NBR ISO 4628-3:2022 COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE ÁREA 
ENFERRUJADA), COM VOLUME DE DOIS (2) LITROS DE SO2. 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DE ACORDO COM A ASTM D7091:2022, PRÁTICA PADRÃO PARA MEDIÇÃO 
NÃO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELÍCULA SECA DE REVESTIMENTOS NÃO 
MAGNÉTICOS APLICADOS A METAIS FERROSOS E DE REVESTIMENTOS NÃO 
MAGNÉTICOS E NÃO CONDUTORES APLICADOS A METAIS NÃO FERROSOS, 
MÉTODO UTILIZADO B (MAGNETO INDUTIVO E CORRENTE PARASITAS). COM 
FATOR DE CORREÇÃO DE 83 MICROS. 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DETERMINAÇÃO DA VERIFICAÇÃO DA ADERÊNCIA DA CAMADA DE TINTA 
CONFORME A ABNT NBR 11003:2023. COM DESTACAMENTO COM A 
LARGURA E DESTACAMENTO X° E Y° SEM CORROSÃO, NO MÉTODO DE CORTE 
A, CORTE EM X. 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DETERMINAÇÃO DA VERIFICAÇÃO DA ADERÊNCIA DA CAMADA CONFORME A 
ASTM D3359:2017, COM CLASSIFICAÇÃO 5B = 0% DE DESTACAMENTO OU 
SUPERIOR. 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUANTO MÉTODO DE TESTE PADRÃO PARA BRILHO ESPECULAR CONFORME 

  



 

 

  ASTM D523:2014, COM RESULTADO NA GEOMETRIA DE 60°, COM VALOR 
MÉDIO DE OBTIDO DE 45. 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUANTO MÉTODO DE TESTE PADRÃO PARA DUREZA DE FILME POR TESTE DE 
LÁPIS CONFORME ASTM D3363:2022, COM RESULTADO NO GRAU DE DUREZA 
DOS LÁPIS DE 3H, 4H, 5H E 6H. 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
RESISTÊNCIA DE REVESTIMENTOS ORGÂNICOS AOS EFEITOS DA 
DEFORMAÇÃO RÁPIDA (IMPACTO) CONFORME ASTM D2794-93 (REVISÃO 
2019), COM ESPESSURA DO REVESTIMENTO DE, NO MÍNIMO, 108 
MICROGRAMAS. 

CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE 
CONSTARÃO IMAGENS E DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O 
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. ESTA CONDIÇÃO 
SERÁ DE EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A AVALIAÇÃO DO MESMO, ASSIM 
COMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAÇÕES, 
CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE 
APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTÉTICA, 
ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A NÃO APRESENTAÇÃO ACARRETARÁ 
DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE. 

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO QUANDO A ATIVIDADE 
ANTIVIRAL DE ACORDO COM A ISO 21702:2019 EM PRODUTOS POROSOS E 
NÃO POROSOS (POLIPROPILENO), PARA A FAMÍLIA DO SARS-COV-2 
(CORONAVÍRUS). 

DECLARAÇÃO DE REVENDA, SE A LICITANTE FOR REVENDA DEVERÁ 
APRESENTAR DECLARAÇÃO EM PAPEL TIMBRADO, COM ASSINATURA DIGITAL 
OU RECONHECIDA EM CARTÓRIO EMITIDA PELA FABRICANTE, AUTORIZANDO 
A EMPRESA LICITANTE A COMERCIALIZAR OS PRODUTOS DA RESPECTIVA 
MARCA NO PREGÃO; 
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SOFA 03 LUGARES 

MODELO: DUQUE MARCA: VIA ENCANTO 
 

 
ESTOFADO 03 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO FIXO. MADEIRA 
MACIÇA EUCALIPTO TRATADO PROVENIENTE DE ÁREA DE 
REFLORESTAMENTO; PÉS CHIPANDELLE EM MADEIRA MACIÇA; 
ENCOSTO E BRAÇOS: ESTOFARIA EM CAPITONÊ COM ESPUMA DE ALTA 
DENSIDADE, D28 SOFT. ASSENTO: ESTOFARIA EM LISA SOBRE TRAMA 
DE PERCINTA ELÁSTICA ITALIANA COM ESPUMA DE ALTA DENSIDADE, 
D28 SOFT FECHAMENTOS COM PAPELÃO GRAMATURA 60 E OU FORRO 
FELTRO GRAMATURA 120. FIXAÇÃO POR GRAMPOS DE AÇO 50 MM. 
ESTOFARIA COM GRAMPOS DE AÇO 8 MM. MONTAGEM FINAL COM 
PARAFUSOS BITOLA 4,5 E OU 5 MM, BEM COMO PARAFUSOS 1/4 
BITOLA. PÉS EM ALUMÍNIO POLIDO COM 150 MM ALTURA. FUNDO EM 
TNT GRAMATURA 100 E ZIPER PARA FACILITAR DESMONTAGEM E 
PARA ARMAZENAR PÉS QUE VIAJAM RETIRADOS PARA  EVITAR  
QUEBRA  POR  TRANSPORTE.  

DIMENSÕES: APROXIMADAS: LARGURA: 200 CM ALTURA: 82 CM 
PROFUNDIDADE: 70CM 

 
 
 

 
R$ 4.115,00 

 
 
 

 
R$ 4.115,00 
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CADEIRA GIRATÓRIA DIRETOR 
CONCHA BRAÇO FIXO 

MODELO: SUPREMA; MARCA: PLAXMETAL 

 

  

A CADEIRA DEVERÁ POSSUIR CINCO RODÍZIOS, SENDO QUE CADA UM 
DELES DEVERÁ SER CONSTITUÍDO DE 2 (DUAS) ROLDANAS 
CIRCULARES NA DIMENSÃO DE 55 MM DE DIÂMETRO E DEVERÃO SER 
FABRICADAS EM TERMOPLÁSTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 
6,6) E PU EM SUA EXTREMIDADE, ONDE SERÃO DEDICADAS PARA 
SEREM UTILIZADAS EM PISOS RÍGIDOS. O CORPO DO RODÍZIO DEVERÁ 
SER CONFECCIONADO DE FORMA SEMICIRCULAR E DEVERÁ SER 
FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLÁSTICO DENOMINADO DE 
POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANAS SERÃO FIXADAS NESTE CORPO 
ATRAVÉS DE UM EIXO HORIZONTAL DE AÇO CARBONO ABNT 1005/10 
NA DIMENSÃO DE 6 MM QUE DEVERÁ SER SUBMETIDO A UM 
PROCESSO DE LUBRIFICAÇÃO ATRAVÉS DE GRAXA ESPECÍFICA PARA 
REDUÇÃO DE ATRITO NA OPERAÇÃO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O 
CORPO DO RODÍZIO DEVERÁ SER CONSTITUÍDO POR UM EIXO 
VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE AÇO CARBONO ABNT 
1008/10 NA DIMENSÃO DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSÃO 
PELO  PROCESSO  DE  ELETRODEPOSIÇÃO  A  ZINCO  ONDE  SE 
ENCONTRARÁ MONTADO ATRAVÉS DE UM ANEL ELÁSTICO SOB 
PRESSÃO NO CORPO DO RODÍZIO, QUE RECEBERÁ LUBRIFICAÇÃO 
PARA REDUZIR O ATRITO NO DESLOCAMENTO ROTATIVO. A BASE 
DEVERÁ TER UMA CONFIGURAÇÃO EM FORMA DE PENTÁGONO, 
ONDE TERÁ UM DIÂMETRO NA ORDEM DE 710 MM E DEVERÁ SER 
CONSTITUÍDA COM 5 (CINCO) PÁS DE APOIO PARA FIXAÇÃO DOS 
RODÍZIOS E UMA FURAÇÃO CENTRAL CONIFICADA PARA 
ACOPLAMENTO DA COLUNA A GÁS. O CONJUNTO DEVERÁ SER 
FABRICADO EM MATERIAL DE LIGA DE ALUMÍNIO (SAE 305), PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO SOB PRESSÃO E DEVERÁ SER SUBMETIDO A 
UM PROCEDIMENTO DE PRÉ-AFINAMENTO SUPERFICIAL PELO 
PROCESSO DE LIXADEIRA COM LIXA GRANA 80. DEVERÁ POSSUIR NA 
EXTREMIDADE DE CADA PÁ INTEGRADA EM PEÇA ÚNICA O 
ALOJAMENTO PARA O ENCAIXE DOS RODÍZIOS. A COLUNA A GÁS 
DEVERÁ SER CONSTITUÍDA DE UM CORPO CILÍNDRICO DENOMINADO 
CÂMARA, QUE DEVERÁ SER FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUÇÃO 
MECÂNICA DE PRECISÃO DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 NA 
MEDIDA EXTERNA DE 50 MM E DEVERÁ SER CONFORMADO EM UMA 
DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE CONIFICAÇÃO PARA 
PERFEITA FIXAÇÃO NA BASE. A COLUNA A GÁS DEVE TER 
QUALIFICAÇÃO CONFORME A NORMA DIN 4550 BIFMA. O CONJUNTO 
CÂMARA DEVE RECEBER PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO ATRAVÉS DE 

 
 
 

 
R$ 2.388,93 

 
 
 

 
R$ 4.777,86 



 

 

UM REVESTIMENTO DE PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI PRETO E NO 
CARTUCHO A GÁS UMA CAMADA DE ELETRODEPOSIÇÃO DE CROMO 
(CROMEAÇÃO). O MECANISMO DEVERÁ POSSUIR UMA ALAVANCA 
PARA ACIONAMENTO DA COLUNA A GÁS PARA REGULAGEM DE 
ALTURA DO ASSENTO, DEVERÁ TER TAMBÉM TRAVAMENTO E 
LIBERAÇÃO DO RECLINAMENTO SIMULTÂNEO 1:1 DE ASSENTO E 
ENCOSTO. A TENSÃO DESTE RECLINAMENTO DEVERÁ SER AJUSTADA 
POR MEIO DE UMA MANOPLA, LOCALIZADA NA PARTE DA FRENTE DO 
MECANISMO, QUE QUANDO GIRADA AUMENTARÁ OU DIMINUIRÁ A 
PRESSÃO SOBRE A MOLA QUE REGULA O MOVIMENTO. A FAIXA DE 
VARIAÇÃO DO RECLINAMENTO DEVERÁ SER DE 13,5°. O MECANISMO 
DEVE SER FABRICADO COM CHAPAS DE AÇO ABNT 1010/20 NA 
ESPESSURA DE 2,5 MM, QUE DEVERÁ SER FIXADO AO ASSENTO POR 4 
(QUATRO) PARAFUSOS SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE ¼” X 1.¼” 
E 4 CALÇOS DE 5 MM, INJETADOS EM TERMOPLÁSTICO DE 
ENGENHARIA (COPOLÍMERO DE POLIPROPILENO). O MECANISMO 
DEVE RECEBER UMA PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, 
CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE 
METÁLICA POR FOSFATIZAÇÃO À BASE DE ZINCO E DEVE SER 
REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTÁTICA EPÓXI EM PÓ QUE 
GARANTE PROTEÇÃO E MAIOR VIDA ÚTIL AO PRODUTO. O APOIA 
BRAÇOS DEVE SER DESENVOLVIDO EM TUBO INDUSTRIAL DE 
CONSTRUÇÃO MECÂNICA DE AÇO CARBONO ABNT 1008/1020 NA 
CONFIGURAÇÃO ELÍPTICA COM AS MEDIDAS DE 20,0 X 45,0 MM E 
ESPESSURA 1,5 MM, ONDE DEVE SER FABRICADO PELO PROCESSO 
MECÂNICO DE CALANDRAGEM, DEVERÁ SER UNIDO ENTRE SI POR 
MEIO DE SOLDAGEM MIG. SOBRE O APOIO METÁLICO DEVE SER 
FIXADO (POR MEIO DE PORCAS GARRAS E PARAFUSOS) UMA 
ESTRUTURA QUE DEVERÁ SER DESENVOLVIDA EM TERMOPLÁSTICO 
DE ENGENHARIA (PP) ERGONÔMICA ONDE SERÁ FABRICADA PELO 
PROCESSO DE INJEÇÃO. A FIXAÇÃO DO CONJUNTO À ESTRUTURA DA 
CONCHA DEVE SER FEITA ATRAVÉS DE DOIS SUPORTES FIXADOS NA 
PARTE SUPERIOR DA CONCHA, QUE DEVEM SER FABRICADOS EM CHAPA 
DE AÇO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE 4 MM, ONDE 
SERÃO FIXADOS POR MEIO DE PARAFUSOS PHILIPS ¼ X ½”, E DEVEM 
SER UNIDOS AO APOIA BRAÇOS ATRAVÉS DE SOLDAGEM MIG. E DOIS 
SUPORTES COMPOSTOS POR UMA CHAPA QUE DEVE SER FABRICADA 
EM AÇO CARBONO ABNT 1010/1020 COM ESPESSURA DE 3 MM E UM 
TUBO REDONDO (Ø 14), ONDE DEVEM SER UNIDOS ATRAVÉS DE 
SOLDAGEM MIG E DEVEM SER FIXADOS À CONCHA POR MEIO DE 
PARAFUSOS SEXTAVADOS ¼ X ¾”, A UNIÃO DOS SUPORTES AO APOIA 
BRAÇOS DEVE SER FEITA POR MEIO DE PINOS QUE DEVEM SER 
FIXADOS AO TUBO. NAS EXTREMIDADES INFERIORES DO APOIA 
BRAÇOS DEVEM TER DUAS (02) PONTEIRAS, DESENVOLVIDAS PARA 
PROTEÇÃO E ACABAMENTO DO CONJUNTO, ONDE DEVEM SER 
FABRICADAS EM MATERIAL TERMOPLÁSTICO DE ENGENHARIA (PP), 
PELO PROCESSO DE INJEÇÃO, A DISTÂNCIA INTERNA ENTRE OS 
BRAÇOS DEVE SER DE 505 MM. O CONJUNTO DEVE RECEBER UMA 
PROTEÇÃO CONTRA CORROSÃO, QUE DEVE SER CARACTERIZADA 
PELO PROCESSO DE PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE METÁLICA PELA 
TECNOLOGIA NANO CERÂMICA E DEVE SER REVESTIDA POR 
CROMEAÇÃO. A CONCHA DEVE SER CONSTITUÍDA POR UMA (01) 
ESTRUTURA EM CONCHA DUPLA DE COMPENSADO DE MADEIRA DE 
REFLORESTAMENTO, ONDE DEVE SER FABRICADA A PARTIR DE 
LÂMINAS DE EUCALIPTO E PINUS, TOTALIZANDO 18 MM DE 



 

 

ESPESSURA, USINADAS E FURADAS DE MANEIRA A SE OBTER A 
CONFIGURAÇÃO DO PRODUTO. UNIDAS POR MEIO DE DOIS (02) 
SUPORTES QUE DEVEM SER FABRICADOS EM CHAPA DE AÇO 
CARBONO ABNT 1006/1020 COM ESPESSURA DE 2,25 MM E 
PARAFUSOS SEXTAVADOS ¼” X ½”, AMBOS PROTEGIDOS CONTRA 
CORROSÃO À BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO A ZINCO. NA LOCALIZAÇÃO 
DOS FUROS DEVEM SER INSERIDAS PORCAS DE FIXAÇÃO COM 
GARRAS, QUE DEVEM SER FABRICADAS EM AÇO CARBONO E DEVEM 
SER REVESTIDAS CONTRA A CORROSÃO A BASE DE ELETRODEPOSIÇÃO 
A ZINCO. NA ESTRUTURA EM CONCHA DEVEM SER FIXADAS DUAS (02) 
ALMOFADAS DE ESPUMA FLEXÍVEL À BASE DE POLIURETANO (PU), 
ERGONÔMICAS E DEVEM SER FABRICADAS ATRAVÉS DE SISTEMAS 
QUÍMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO, PELO PROCESSO DE 
LAMINAÇÃO. A ALMOFADA DO ASSENTO DEVE POSSUIR DENSIDADE 
CONTROLADA DE 45 KG/M³, E A ALMOFADA DO ENCOSTO DEVE 
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 30 KG/M³, ONDE PODERÁ EM 
AMBAS OCORRER VARIAÇÕES DE +/ 2KG/M³. TODO CONJUNTO DEVE 
SER TAPEÇADO EM TECIDO DE COURO ECO, ONDE INICIALMENTE 
DEVEM SER CORTADOS EM FORMA DE BLANCK’S, UNIDOS PELO 
PROCESSO DE COSTURA E DEVEM SER FIXADOS NAS ALMOFADAS E NA 
CONCHA PELO PROCESSO DE TAPEÇAMENTO POR GRAMPEAMENTO. 
DEVE POSSUIR COSTURA DUPLA VERTICAL NO ENCOSTO E ASSENTO 
SEM COSTURA, AS DIMENSÕES DA SUPREMA DIRETOR DEVEM GIRAR 
EM TORNO DE 480 MM DE LARGURA DO ENCOSTO, 525 MM DE 
LARGURA DO ASSENTO E PROFUNDIDADE DE 455 MM A ALTURA DO 
ENCOSTO DEVE SER DE 505 MM. A REGULAGEM DE ALTURA DEVE 
PERMITIR ATENDER AS MEDIDAS MÍNIMAS DE 420 MM ATÉ A ALTURA 
MÁXIMA DE 530 MM PODENDO APRESENTAR PEQUENAS VARIAÇÕES 
DE ACORDO COM A OPÇÃO DA BASE. 

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NÃO 
APRESENTAÇÃO ACARRETARÁ DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE: 

RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO, DE ESGARÇAMENTO MÁXIMO DA COSTURA PADRÃO, DO 
TECIDO, NO MÍNIMO DE 4,8 MM NO SENTIDO DA TRAMA E 4,5 NO SENTIDO 
URDUME CONFORME ABNT NBR 9925:2009. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, DETERMINAÇÃO DA DENSIDADE DE FIOS DE NO MÍNIMO 16 
FIOS/CM, PARA AMBOS OS SENTIDOS CONFORME ABNT NBR 10588:2015. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, DETERMINAÇÃO DA GRAMATURA DA SUPERFÍCIE TÊXTIL DO TECIDO 
DE NO MÍNIMO 254,42 G/M², CONFORME ABNT NBR 10591:2008. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, DETERMINAÇÃO DA FORÇA MÁXIMA E ALONGAMENTO À FORÇA 
MÁXIMA UTILIZANDO O MÉTODO DE TIRA DO TECIDO, DE NO MÍNIMO 1300 N 
DE FORÇA MÁXIMA NO SENTIDO DA TRAMA E ALONGAMENTO A FORÇA 
MÁXIMA 42% NO SENTIDO DA TRAMA, CONFORME ABNT NBR ISO 13934-
1:2016. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, DETERMINAÇÃO DA FORÇA MÁXIMA E ALONGAMENTO À FORÇA 
MÁXIMA UTILIZANDO O MÉTODO DE TIRA DO TECIDO, DE NO MÍNIMO 980 N 
DE FORÇA MÁXIMA NO SENTIDO DA TRAMA E ALONGAMENTO A FORÇA 
MÁXIMA 24,5% NO SENTIDO DA URDUME, CONFORME ABNT NBR ISO 13934-
1:2016. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, COMPORTAMENTO AO FOGO, DETERMINAÇÃO DA FACILIDADE DE 
IGNIÇÃO DE CORPO DE PROVA ORIENTADOS VERTICALMENTE, CONFORME A 
ISO 6940:2004. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO, QUE A ESPUMA UTILIZADA 



 

 

NA FABRICAÇÃO DO PRODUTO É ISENTA DE CFC. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO, DETERMINAÇÃO DAS CARACTERÍSTICAS DA QUEIMA DE MATERIAL 
POLIMÉRICOS CELULARES FLEXÍVEIS, CONFORME ABNT NBR 9178:2022. COM 
RESULTADO DE 0MM/MIM (QUEIMA ZERO). 
CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTÓDIA, OU SIMILARES, PARA PRODUTOS DE 
ORIGEM FLORESTAL (FORESTRY STEWARDSHIP COUNCIL - FSC OU 
CERTIFICAÇÃO FLORESTAL / PROGRAMME FOR THE ENDORSEMENT OF FOREST 
CERTIFICATION - CERFLOR/PEFC). 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8515/2020 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA À TRAÇÃO, RESULTADO 
MÍNIMO 125,6 KPA DE TENSÃO DE RUPTURA E ALONGAMENTO DE RUPTURA 
MÍNIMA DE 70,39%. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8516/2015 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA RESISTÊNCIA AO RASGAMENTO, 
RESULTADO MÍNIMO 346,13 N/M. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8537:2022 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA DENSIDADE, RESULTADO MÍNIMO 50,26 
KG/M³. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8797:2022 – ESPUMA FLEXÍVEL DE 
POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA DEFORMAÇÃO PERMANENTE À 
COMPRESSÃO A 50%, RESULTADO MÁXIMO 24%. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 9177:2015 OU POSTERIOR – ESPUMA 
FLEXÍVEL DE POLIURETANO – DETERMINAÇÃO DA FADIGA DINÂMICA, 
RESULTADO MÍNIMO DE PERDA DE ESPESSURA 4% E DE FORÇA DE INDENTAÇÃO 
17%. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO 
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 9176/2016 PARA DETERMINAÇÃO DA FORÇA 
NECESSÁRIA PARA SE PRODUZIR UMA COMPRESSÃO PRÉ-FIXADA SOBRE UMA 
AMOSTRA DE ESPUMA FLEXÍVEL DE POLIURETANO, APLICADA SOBRE UMA 
ÁREA DETERMINADA, SENDO O RESULTADO MÍNIMO DO FATOR 
CONFORTO 2,5. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 14961/2019 DETERMINAÇÃO 
DO TEOR DE CINZAS EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE POLIURETANO. COM 
RESULTADO DE 0,13. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8619/2022 DETERMINAÇÃO 
DA RESILIÊNCIA EM ESPUMAS FLEXÍVEIS DE POLIURETANO. 
RESULTADO MÍNIMO DE 50%. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8910/2016, DETERMINAÇÃO 
DA RESISTÊNCIA À COMPRESSÃO DE ESPUMAS FLEXÍVEIS DE 
POLIURETANO, RESULTADO MÍNIMO DE 6 KPA. 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS 
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU 
SUPERIOR A 1,55G/M²; 
RELATÓRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO 
PELO INMETRO QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA 
DE TINTA NBR 10443/2023, NO MÍNIMO 80 MICRAS, NO FATO DE 
CORREÇÃO. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA NBR 



 

 

10443:2023 E NBR 10545:2014, DETERMINAÇÃO DA FLEXIBILIDADE 
POR MANDRIL CÔNICO, COM ESPESSURA DE 80 A 90 MICROS. 
LAUDO OU DECLARAÇÃO, COMPROVANDO QUE O MOBILIÁRIO 
OFERTADO, COM IMAGEM E MEDIDAS ESTÁ DENTRO DA NORMA 
REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR 
CÓPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU 
CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA COMPROVAÇÃO DE 
AUTENTICIDADE, QUE COMPROVE HABILITAÇÃO E ESPECIALIZAÇÃO 
EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA OU ENGENHARIA 
SEGURANÇA DO TRABALHO, PARA EMISSÃO DO RESPECTIVO LAUDO. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO DE 
ACORDO COM A NBR 17088:2023, CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À 
NEVOA SALINA COM NO MÍNIMO 1600 HORAS. COM AVALIAÇÃO NA 
NORMA ABNT NBR 5841:2015 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D°/T° 
(ISENTO DE BOLAS) E NA NORMA ABNT NBR ISO 4628-3:2022 COM 
GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE ÁREA ENFERRUJADA) 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO DE 
ACORDO COM A NBR 8095:2015, CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO À 
ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA COM NO MÍNIMO 1.800 HORAS. COM 
AVALIAÇÃO NA NORMA ABNT NBR 5841:2015 COM GRAU DE 
EMPOLAMENTO D°/T° (ISENTO DE BOLAS) E NA NORMA ABNT NBR ISO 
4628-3:2022 COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE ÁREA 
ENFERRUJADA) 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO DE 
ACORDO COM A NBR 8096:1983, CORROSÃO POR EXPOSIÇÃO AO 
DIÓXIDO DE ENXOFRE 480 HORAS. COM AVALIAÇÃO NA NORMA ABNT 
NBR 5841:2015 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D°/T° (ISENTO DE 
BOLAS) E NA NORMA ABNT NBR ISO 4628-3:2022 COM GRAU DE 
ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE ÁREA ENFERRUJADA), COM VOLUME 
DE DOIS (2) LITROS DE SO2. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO DE 
ACORDO COM A ASTM D7091:2022, PRÁTICA PADRÃO PARA 
MEDIÇÃO NÃO DESTRUTIVA DA ESPESSURA DE PELÍCULA SECA DE 
REVESTIMENTOS NÃO MAGNÉTICOS APLICADOS A METAIS FERROSOS 
E DE REVESTIMENTOS NÃO MAGNÉTICOS E NÃO CONDUTORES 
APLICADOS A METAIS NÃO FERROSOS, MÉTODO UTILIZADO B 
(MAGNETO INDUTIVO E CORRENTE PARASITAS). COM FATOR DE 
CORREÇÃO DE 83 MICROS. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DETERMINAÇÃO DA VERIFICAÇÃO DA ADERÊNCIA DA CAMADA DE 
TINTA CONFORME A ABNT NBR 11003:2023. COM DESTACAMENTO 
COM A LARGURA E DESTACAMENTO X° E Y° SEM CORROSÃO, NO 
MÉTODO DE CORTE 
A, CORTE EM X. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
DETERMINAÇÃO DA VERIFICAÇÃO DA ADERÊNCIA DA CAMADA 
CONFORME A ASTM D3359:2017, COM CLASSIFICAÇÃO 5B = 0% DE 
DESTACAMENTO OU SUPERIOR. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUANTO MÉTODO DE TESTE PADRÃO PARA BRILHO ESPECULAR 
CONFORME ASTM D523:2014, COM RESULTADO NA GEOMETRIA DE 
60°, COM VALOR MÉDIO DE OBTIDO DE 45. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 
QUANTO MÉTODO DE TESTE PADRÃO PARA DUREZA DE FILME POR 
TESTE DE LÁPIS CONFORME ASTM D3363:2022, COM RESULTADO NO 
GRAU DE DUREZA DOS LÁPIS DE 3H, 4H, 5H E 6H. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO 



 

 

RESISTÊNCIA DE REVESTIMENTOS ORGÂNICOS AOS EFEITOS DA 
DEFORMAÇÃO RÁPIDA (IMPACTO) CONFORME ASTM D2794-93 
(REVISÃO 2019), COM ESPESSURA DO REVESTIMENTO DE, NO MÍNIMO, 
108 MICROGRAMAS. 
CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE 
CONSTARÃO IMAGENS E DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE 
O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. ESTA 
CONDIÇÃO SERÁ DE EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A AVALIAÇÃO DO 
MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM 
AS ESPECIFICAÇÕES, CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS E CERTIFICADOS DE 
CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, 
ACABAMENTO, ESTÉTICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A NÃO 
APRESENTAÇÃO ACARRETARÁ DESCLASSIFICAÇÃO DO LICITANTE. 
LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO QUANDO A ATIVIDADE ANTIVIRAL 
DE ACORDO COM A ISO 21702:2019 EM PRODUTOS POROSOS E NÃO 
POROSOS (POLIPROPILENO), PARA A FAMÍLIA DO SARS-COV-2 
(CORONAVÍRUS). 
DECLARAÇÃO DE REVENDA, SE A LICITANTE FOR REVENDA DEVERÁ 
APRESENTAR DECLARAÇÃO EM PAPEL TIMBRADO, COM ASSINATURA 
DIGITAL OU RECONHECIDA EM CARTÓRIO EMITIDA PELA FABRICANTE, 
AUTORIZANDO A EMPRESA LICITANTE A COMERCIALIZAR OS PRODUTOS 
DA RESPECTIVA 
MARCA NO PREGÃO; 

VALOR TOTAL: R$ 35.650,33 (trinta e cinco mil, seiscentos e cinquenta reais com trinta e tres centavos.) 

 
Condições Comerciais 

Pagamento: 30 dias após a emissão da NFE. Sob análise do financeiro. 
Frete: Incluso. 
Validade da Proposta: 30 dias. 

Colocamo-nos à disposição para esclarecer eventuais dúvidas ou negociar alguma das condições 

acima. 

 

 

TIAGO 
FERNANDES 
DOS SANTOS
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JFRJ-ARP-2024/00105 

 
A JUSTIÇA FEDERAL DE 1º GRAU NO RIO DE JANEIRO, com sede na Av. Almirante 

Barroso, 78 - 13° andar, Centro, Rio de Janeiro/RJ, inscrita no CNPJ nº 05.424.540/0001-16, neste ato 
representada pelo Juiz Federal Diretor do Foro, na forma da legislação, doravante denominada JUSTIÇA 
FEDERAL, resolve, em face das propostas apresentadas no Pregão nº 90075/2024, registrar o preço da 
empresa abaixo identificada, classificada em primeiro lugar para o objeto da licitação, doravante 
denominada FORNECEDOR, em conformidade com o disposto na Lei nº 14.133/2021 e suas alterações, 
Decreto nº 3.555/00, Decreto nº 10.024/19, Lei Complementar nº 123/06, alterada pela Lei Complementar 
nº 147/14, Lei nº 12.846/13 e Decreto nº 11.462/23, mediante as cláusulas e condições a seguir: 

 
 

FORNECEDOR: MOBILTECH COMÉRCIO E SERVIÇOS LTDA, estabelecida na Av. Rio Branco, 311 - 
Sala 314 – Centro – Rio de Janeiro/RJ, CEP: 20040-903, TEL: (21) 97233-2571, E-mail: 
licitacao@mobileonline.com.br, CNPJ nº 32.746.119/0001-02, representada neste ato pelo Sr. JOSÉ 
FRANCISCO ROSA CANDEIAS FILHO. 

 
 

CLÁUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO: 
 

1.1 - Registro de Preços para eventual fornecimento de mobiliário, conforme especificado no Termo 
de Referência do Edital do Pregão acima referenciado, que integra a presente Ata. 

CLÁUSULA SEGUNDA - DA VIGÊNCIA: 
 

2.1 - O prazo de vigência da ata de registro de preços será de um ano, contado do primeiro dia útil 
subsequente à data de divulgação no PNCP e poderá ser prorrogado por igual período no quantitativo 
inicialmente registrado, desde que comprovado que o preço é vantajoso, de acordo com o art. 22 do 
Decreto nº 11.462/23. 

CLÁUSULA TERCEIRA - DO PREÇO E DO QUANTITATIVO: 
 

ITEM MATERIAL A SER FORNECIDO CONFORME 
ESPECIFICAÇÃO 

QUANT PREÇO 
UNITÁRIO (R$) 

4 Cadeira ergonômica para funcionário – COTA RESERVADA 50 1.279,53 
6 Cadeira interlocutor – juiz – COTA RESERVADA 39 2.030,00 

CLÁUSULA QUARTA – DO FORNECIMENTO: 
 

4.1 - O fornecimento do material será de acordo com o Termo de Referência do Pregão citado no 
preâmbulo, que integra a presente Ata de Registro de Preços. 

4.2 - As aquisições serão efetuadas de acordo com as necessidades e conveniências da Justiça 
Federal, mediante emissão de Termo de Contrato, em conformidade com o item 11 do Edital, 
correspondente à solicitação de fornecimento. 

 
4.3 – A JUSTIÇA FEDERAL poderá solicitar amostra em até 05 (cinco) dias após a assinatura da Ata 

de Registro de Preços ou do Termo de Contrato, devendo o FORNECEDOR disponibilizar modelo idêntico 
aos que serão entregues em até 10 (dez) dias da solicitação, tendo a JUSTIÇA FEDERAL o prazo 05 
(cinco) dias para análise do material, conforme os itens 5.1.2 a 5.1.6 do Termo de Referência. 
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CLÁUSULA QUINTA - DA ADESÃO: 

 
5.1 - Durante a vigência da ata, incluída a prorrogação, os órgãos DA JUSTIÇA FEDERAL que não 

participaram do procedimento de registro de preços poderão aderir à ata de registro de preços na condição 
de não participantes, observadas as condições estabelecidas no item 12 do Edital do Pregão, mencionado 
no preâmbulo 

CLÁUSULA SEXTA - DA ATUALIZAÇÃO DE PREÇOS: 
 

6.1 - Em caso de pedido de material, cujo preço registrado tiver ultrapassado o prazo de 6 (seis) meses 
da última pesquisa ou atualização de preços, será efetuada pesquisa, visando à atualização dos valores 
registrados, nos termos dos incisos IV e V, do § 5º, do artigo 82, da Lei nº 14.133/2021; 

6.2 - Havendo redução dos preços praticados no mercado, comprovada por meio de pesquisa de preços 
a ser realizada pela JUSTIÇA FEDERAL, o preço registrado poderá ser revisto mediante negociação entre 
o fornecedor e a JUSTIÇA FEDERAL, podendo o fornecedor ser liberado do compromisso assumido se a 
negociação for frustrada, sem aplicação de penalidades administrativas; 

 
6.3 - Na hipótese do Fornecedor não aceitar reduzir seu preço aos valores praticados pelo mercado, a 

JUSTIÇA FEDERAL convocará os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificação, para 
verificar se aceitam reduzir seus preços aos valores de mercado; 

6.4 – No caso de prorrogação da Ata de Registro de Preços, os valores dos itens poderão ser alterados, 
observada a variação do índice IPCA do IBGE dos últimos 12 (doze) meses, contados da apresentação 
da proposta, ou da concessão da última alteração e após realização de pesquisa de preços pela JUSTIÇA 
FEDERAL. 

CLÁUSULA SÉTIMA – DO CANCELAMENTO: 
 

7.1 – A presente Ata poderá ser cancelada nos termos dos arts. 28 e 29 do Decreto nº 11.462/23. 

CLÁUSULA OITAVA – DAS PENALIDADES: 
 

8.1 - O não cumprimento pelo Fornecedor de qualquer uma das obrigações do Termo de Referência 
ou das condições predeterminadas nesta Ata de Registro de Preços, sujeitá-lo-á às penalidades dispostas 
no item 13 do Edital do Pregão, mencionado no preâmbulo e às sanções administrativas determinadas no 
item 11 do Termo acima citado. 

CLÁUSULA NONA - DAS CONSIDERAÇÕES FINAIS: 
 

9.1 - Serão incluídos na Ata de Fornecimento do Cadastro de Reserva, os licitantes que aceitaram a 
convocação do COMPRASNET para fornecimento dos bens ou serviços, nos mesmos preços do vencedor 
do certame, assegurada a preferência de contratação de acordo com a ordem de classificação, bem como, 
o licitante que mantiver sua proposta original; 

9.2 - O Fornecedor deverá manter durante toda a validade da Ata de Registro de Preços, em 
compatibilidade com as obrigações por ele assumidas, todas as condições de habilitação e qualificação 
exigidas na licitação; 

 
9.3 - Os Fornecedores habilitados no Cadastro de Reserva, que se recusarem a fornecer bens ou 

serviços para os quais se registraram, estarão sujeitos às penalidades do Edital do Pregão mencionado 
no preâmbulo. 
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9.4 - O Fornecedor deverá indicar a sistemática de logística reversa comprovando a destinação final 

ambientalmente adequada, nos termos da Lei nº 12.305/2010, estando sujeito às penalidades e sanções 
da Cláusula Sétima por possíveis descumprimentos. 

 
9.5 - O Fornecedor deverá agir de forma que não tenha conflitos de interesse, competindo de forma 

justa, sempre visando o combate à corrupção e ao suborno e aos crimes econômicos; 
 

9.6 - O Fornecedor fica obrigado a não aceitar e tão pouco oferecer qualquer coisa que possa corroborar 
vantagem pessoal indevida. 

CLÁUSULA DÉCIMA - DA PUBLICAÇÃO: 
 

10.1 – A Ata de Registro de Preços será publicada no Portal Nacional de Contratações Públicas, de 
acordo com o inciso IV, do §2º, do artigo 174 da Lei nº 14.133/2021, e no Diário Eletrônico da Justiça 
Federal da 2ª Região, em conformidade com a Portaria nº RJ-PGD-2010/028 de 10/03/2010. 

CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA - DO FORO: 
 

11.1 - Para dirimir as questões oriundas da presente Ata de Registro de Preços, fica eleito o Foro da 
Justiça Federal - Seção Judiciária do Rio de Janeiro. 

 
E por estarem assim ajustados, assinam as partes a presente Ata. 

 
 

Eduardo André Brandão de Brito Fernandes 
Juiz Federal Diretor do Foro 

JUSTIÇA FEDERAL DE 1º GRAU NO RIO DE JANEIRO 
 

 

José Francisco Rosa Candeias Filho 
MOBILTECH COMÉRCIO E SERVIÇOS LTDA 
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